Hewing — der starke Partner

Priftechnische Dienstleistungen zur Zulassung und begleitend in der

Produkt- und Systementwicklung

Dienstleistungen rund um PE-Xc-Rohre und MT-Verbundrohre

DESIGNED FOR YOU.



Hewing-Pruftechnik

Von der Rohstoffanalyse
bis zur Zulassungsprufung
In versierten Handen

Mehr als 100.000 Lastwechseln miissen MT-Verbundrohre
in der Biegewechselpriifung widerstehen.

Das Rundum-Priiftechnik-Paket reicht
von der Rohstoffanalyse bis zur Endprii-
fung von Produkten und Systemen unter
extremen Belastungen. Entwicklungs-
begleitende Tests schaffen friihzeitig
Klarheit iiber die Funktions- und Praxis-
tauglichkeit neuer Rohre, Rohrverbinder
und Komponenten. Auch anwendungs-
technische Simulationen sowie individu-

elle, kundenspezifische Priifprogramme
sind moglich. So ist sichergestellt, dass
nur optimierte Produkte und Systeme in die
offiziellen Zulassungspriifungen gehen,
die den gestellten Anforderungen gerecht
werden. Die Hewing GmbH unterstiitztihre
Kunden bei den Zulassungspriifungen und
koordiniert auf Wunsch komplette Zulas-
sungsprozesse.

Die Hewing-Priifeinrichtungen suchen
ihresgleichen. Exzellente Ausstattung
und hohe Priifkapazitdten sorgen fiir eine
schnelle und zuverldssige Umsetzung von
Entwicklungs- und Zulassungsprojekten.



Der feste Verbund aller Schichten wird
im Rahmen von Zugpriifungen kontrolliert.

In Schwingungspriifungen beweisen die Rohre ihre Resistenz gegen derartige
Belastungen, die vielen anderen Werkstoffen Probleme bereiten.

Priifung des Zeitstand-Innendruck-
verhaltens
Priifungen nach DIN 16887
Entwicklungsbegleitende Priifung
Ermittlung von grundlegenden Rohr-
daten wie der Lebensdauer in Ab-
héngigkeit von Druck und Temperatur-
belastungen
Priifungen im Wasserbad (bis 95 °C)
oder in der Warmekammer (bis 110 °C)
bei hohen Driicken
9 Priifstande mit insgesamt 1.500
Zeitstandinnendruckpriifplatzen fiir
verschiedene Druckstufen und
Temperaturniveaus

Priifung unter Temperaturwechsel-

beanspruchung:
Zulassungspriifung nach DVGW-
Arbeitsblatt W 534, Abs. 12.6 und
DIN EN IS0 15875-5, Abs. 4.5
Entwicklungsbegleitende Priifung
Feinabstimmung von Rohr und Rohr-
verbinder
Simulation fiir die Heizkdrperanbindung
nach DIN EN ISO 15875-5: 20/95 °C,
bei 4-/6-/8- oder 10 bar 5.000 Zyklen
Simulation fiir die Trinkwasserinstalla-
tion gemal DVGW-Arbeitshlatt W 534:
20/93 °C, 10 bar, 5.000 Zyklen Zyklus-
dauer 30 Minuten mit jeweils 15
Minuten kalter und heilBer Belastung
Vier Priifstdnde (bis max. Dimension
160 mm)

Priifung durch Biegewechsel-
versuch:

Zulassungspriifung nach DVGW-
Arbeitshlatt W 534, Abs. 12.9
Entwicklungsbegleitende Priifung
Wichtiges Kriterium inshesondere bei
der Erprobung neuer Rohr-
Verbindungstechniken
Feinabstimmung von Verbinder und Rohr
100.000 Lastwechsel bei einerAus-
lenkung um +/- 10 mm

Exklusiv fiir diesen Zweck konzipierte
Priifvorrichtung fiir die Priifung von
1-3 Priiflingen

Priifung durch Schwingungs-
beanspruchung:

Zulassungspriifung nach DVGW-
Arbeitsblatt W 534, Abs. 12.7
Entwicklungsbegleitende Priifung
Ermittlung von Schwingungseinfliissen
auf Rohre und Rohrverbindung
1.000.000-fache Lastwechsel,
schwingende Belastung eines Priiflings
mit einer Auslenkung um +/- Tmm

Priifung der Sauerstoffdichtheit:

Entwicklungsbegleitende Priifung fiir
Heizungsrohre

Ermittlung der Sauerstoffdichtheit von
Rohren entsprechend den Anforderun-
gen der DIN 4726, Abs. 3.5

Priifung mit einer Genauigkeit von 0,2 ppb
(parts per billion = 1/1.000.000.000)

Von Hewing selbst entwickelte
Priifanlage



Flexibel und individuell
mit der Sicherheit eines

Marktfuhrers

Von Hewing speziell auf Praxisanforderungen
hin entwickelt: der Priifstand zur Simulation
alternierender Biegebeanspruchung.

Flexibilitat wird bei Hewing groR8 geschrie-
ben — auch bei den priiftechnischen Auf-
gaben. So ermdglicht der firmeneigene
Werkzeug- und Vorrichtungsbau die eigen-
standige Konstruktion und Fertigung von
Priifstdnden. AuBergewdhnliche Anforde-
rungen durch Kunden oder neue Anwen-
dungsbereiche sind somit kein Problem.

Auf der hauseigenen Drucksto3-Priifanlage
werden PE-Xc-Rohre laufend unter extremen
Belastungen getestet.

Beispielsweise hat Hewing bereits spe-
zielle Tests fiir Kunststoffverbinderdurch-
gefiihrt: u.a. zur Drehmomentbelastung,
Zugfestigkeit und Biegebeanspruchung.

Hewing bietet nach Abstimmung weiter-
gehende Priifmdglichkeiten, die (ber
den fiir die Anwendungsbereiche der
Heizungs- und Trinkwasser-Installation

Simulationstest zur Priifung thermisch
bedingter Lingenanderung

tiblichen Rahmen hinausgehen. Fiir die
jeweils angefragten Priifdienstleistungen
erstelltHewingindividuelle Angebote. Diese
konnen sowohl einzelne konkrete Priifun-
gen umfassen als auch die Betreuung von
komplettenZulassungs- oder Entwicklungs-
projekten. Feste Ansprechpartnerundklare
Zusténdigkeiten sorgen in jedem Fall fiir
einen reibungslosen Projektablauf.



Mit modernen Testeinrichtungen priift Hewing auch die eingesetzten Rohstoffe auf ,,Herz und Nieren”,
z.B. mit der DSC-Messung (Differential-Scanning-Calorimetry).

. Priifung durch DruckstoRversuch:
Uber die dargesteliten Tests hinaus Zulassungspriifung nach DVGW-

fiihrt Hewing eine Vielzahl weiterer Arbeitsblatt W 534 Abs. 12.5 und
Priifungen durch. Dazu zéhlen unter AS 3707-1989 '
anderem: Zug- und Biegepriifungen,

. N . . Entwicklungshegleitende Priifung
Torsionspriifungen, Schichtdicken-

Tests mit 10.000 Druckzyklen von bis
zu 40 bar

1 Priifanlage zum Test des vom DVGW
verlangten sinusformigen Drucksto3es
(kontinuierlich ansteigend und
abfallend)

1 Priifanlage, die auch impulsartige
(rechteck- und dreieckférmige) Druck-
wechsel von bis zu 40 bar Innendruck
durchfiihren kann

messungen, Abrolltests, Infrarot-
spektroskopie, Organoleptik, Brand-
priifungen sowie Tests zu Schmelz-
index, Trockenverlust/Feuchtigkeit,
Vernetzungsgrad, Alterung und Ver-
anderung nach Warmlagerung.

Materialpriifungen:
Entwicklungsbegleitende Priifungen
Zur Materialauswahl und zur Uber-
priifung der Materialqualitdten
FTIR-Spektroskopie (Fourier Transform
Infrared Spectroscopy): Analyse neuer
Rohstoffe, Vergleich von Materialien
0IT-Messung (Oxidation-Induction-
Time): prézise Bestimmung des
Langzeitverhaltens von Werkstoffen
DSC-Messung (Differential-Scanning-
Calorimetry): Ermittlung der
Erweichungs- und Schmelztemperatur
(siehe Abbildung)

TGA-Messung (Thermo-Gravimetry):
Bestimmung von Materialeigenschaften
Mikroskopische Priifung (Auflicht-,

Durchlicht-Mikroskopie): Ermittlung der

Homogenitédt und der Schichtdicken
von Rohren, Untersuchung von Rohr-
verbindungsstellen

Zugpriifungen an Normstében

und Rohrabschnitten (auch unter
Temperatureinwirkung): Bestimmung
physikalischer Materialeigenschaften
Dimensionsmessung: Lasergestiitzte
Bestimmung von AuRen- und Innen-
durchmesser, der Wanddicke und der
Ovalitat

Priifung von Heizkorper -
Anschlussverbindungen
(Simulierung thermisch bedingter
Léangenéanderungen von Rohren
Entwicklungsbegleitende Priifung
Messung der Ldngenausdehnung von
Kunststoffrohren und Ermittlung des
Langzeitverhaltens von Heizkdrper-
anbindesystemen
Simulation eines zeitlich gerafften,
tatsdchlichen Anlagebetriebs
Gleichzeitige Biege-, Temperatur-
wechsel und Druckbelastung:
20/80 °C, 6 bar, Zyklus 10 Minuten je
kalt und warm
2 Priifsténde fiir 32 Priiflinge



Effektiv zusammenarbeiten
Partnerschaft und Unterstutzung
uber die Produkte hinaus

Branchenrelevante Themen sowie aktuelle Normen

und Gesetzgebungen werden in Fachseminaren ebenso

aufgegriffen wie innovative Rohrlésungen.

Die starke Partnerschaft mit den Kun-
den ist Hewing ein wichtiges Anliegen.
Denn gemeinsam lassen sich Ziele im
Markt schneller und besser erreichen.
Die Zusammenarbeit auf vielen Ebenen
schafft dabei zéhlbare Vorteile: von der
Forschungund Entwicklung iiber die Priif-
technik und Qualitdtssicherung bis hin zu
Marketing und Logistik.

In welchem Umfang die Dienstleistungs-
angebote genutzt werden, hdngt jeweils
von den Kundenanforderungen ab.
Hewing bietet in jedem Fall die besten
Voraussetzungen fiir eine effektive
Zusammenarbeit.

Kund enspezifische

Prod uktentwicklung

o Indirekter Kooperation mit den Kunden

o Erarbeitung von spezifischen
Anforderungsprofilen

o Auf Wunsch Unterstiitzung bei der
Verbinderentwicklung bzw. -auswabhl

o Hilfestellung bei Systementwicklungen

o Kurze Entwicklungszeiten bis zur
Marktreife

Auf Wunsch koordiniert Hewing fiir die Kunden
komplette Zulassungsprojekte und fiihrt die ndtigen
Priifungen auf eigenen Priifanlagen durch.

Unterstiitzung bei Zulassungs-

projekten

o Gezielte Vorbereitung auf Zulassungs-
priifungen

o Auf Wunsch Koordination und
Abwicklung des kompletten
Zulassungsprozesses

o Intensive Zusammenarbeit mit
Priifinstituten und Zulassungsstellen
auf internationaler Ebene

o GroRes Know-how aus internationaler
Mitarbeit in (iber 20 Fachgremien
von Normungs- und Zulassungsstellen
sowie Fachverbénden

o Nutzung von Synergieeffekten aus
langjahriger Zulassungsarbeit



Hewing praktiziert Umweltmanagement nach
DIN EN IS0 14001 mit einer 100 %igen Wiederverwertung
von Produktionsabfallen.

Kontinuierlich durchgefiihrte Messungen zur Sauerstoffdichtheit der
Hewing PE-Xc-Rohre fiir Heizungsanwendungen belegen, dass die in der
DIN festgelegten Grenzwerte deutlich unterschritten werden.

Exzellent ausgestattete Priiftechnik  Offene Kunden-Kommunik ation

Priifstande fiir entwicklungs-
begleitende Priifungen und
Zulassungspriifungen
Eigenentwickelte Priifanlagen fiir
besondere Anforderungen
Simulation von Gebaudeinstallationen
Hohe Priifkapazitéten fiir schnelle
Abwicklung

Auf Wunsch individuelle, kunden-
spezifische Priifprogramme

Zligige und zuverldssige Umsetzung
der Priifungen

Gesicherte Qualitat
Qualitdtsmanagementsystem
zertifiziert nach DIN EN 1S0 9001
Samtliche Prozesse ausgerichtet auf
die hundertprozentige Erfiillung der
Kundenanforderungen
Kontinuierliche Uberwachung aller
Produktionsschritte
Intensive Eigen- und Fremdiiber-
wachung der Produkte

Gelebter Umweltschutz
Umweltmanagement erfiillt die
Anforderungen der DIN EN 1SO 14001
Produktintegrierter Umweltschutz
durch Beriicksichtigung umwelt-
relevanter Aspekte schonin der
Entwicklungsphase
Verwertung von Abféllen z.B.
Produktionsabfélle werden intern und
extern zu 100% wiederverwertet
Unterstiitzung der INTERSEROH-
und EVA-Recycling-Systeme

Technische Kundenunterstiitzung
Erarbeitung und Durchfiihrung
individueller Schulungen

Auf die jeweiligen Informations-
bediirfnisse abgestimmte Werks-
fiihrungen

Umfangreiches Informationsmaterial
zum Hewing-Leistungsprogramm

Umfangreiche Marketing-Services

Entwicklung gemeinsamer Marketing-
Konzepte

Unterstiitzung bei der Erarbeitung von
Broschiiren und Datenblattern
Nutzung von Fotos und Grafiken aus
dem Hewing-Bildarchiv

Bereitstellung von PR-Texten zu
Produktion, Produkten und Priiftechnik
Intensive Hewing-Pressearbeit zur In-
formation des Marktes

Flexible Logistik

Modernes, zentrales Logistikzentrum
Verpacken nach kundenspezifischen
Vorgaben

Zusammenarbeit mit leistungsstarken
Logistik-Dienstleistern

Zuverldssige Lieferung ,just-in-time”



Systemanbieter der Sanitér- und Heizungsbranche vertrauen auf Hewing, den
starken OEM-Partner fiir die Entwicklung und Fertigung von vernetzten

Polyethylenrohren und Aluminium-Verbundrohren. Auch fiir verschiedenste
Industrieanwendungen, die den Transport fliissiger oder fester Stoffe zum Ziel
haben, bietet und entwickelt Hewing spezielle Lésungen.

@)
\

HEWING &

Hewing GmbH
Industriegebiet Ost 1
Waldstral3e 3

48607 Ochtrup, Germany
Tel.: +49 (0)2553 70-01
Fax: +49 (0)2553 70-17
www.hewing.com
info@hewing.com

Zertifiziert nach:
DIN EN IS0 9001 + 14001

Technische Anderungen vorbehalten. Stand: 02/11 www.conceptdesign.info
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